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Exemple d’application :  Dispositif d’ablocage d’une pièce sur une machine outil. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 • Diagramme des interactions. 

 

FP1 Abloquer la pièce en présence d’air comprimé 

FC1 Ne pas marquer la pièce à abloquer 

FC2 Être insensible à l’environnement d’usinage 

FC3 Pouvoir être positionné et fixé sur la machine outil 

FC4 Pouvoir être raccordé à l’alimentation en air comprimé 

 
  • FAST.  
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